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Utbildning

Certifierad
produktionstekniker

300 YH-poang
Motsvarande ca 1,5 ars studier

Hybrid med traffar i Trollhattan

Vi har bedrivit var utbildning till Certifierad Produktionstekniker i flera ar och det ar
dags for oss att ans6ka om fortsatt fortroende att bedriva den fran Trollhéittan.
Efterfragan pa personer med kompetens inom industriell produktion 6kar, och det
beror dels pa industriella satsningar och utvecklingen mot smarta fabriker, dels pa
kommande pensionsavgangar och langvarig kompetensbrist. Utbildningen ar utformad
for personer som vill pabérja en karriir inom industriell produktion och fa den
kompetens och de firdigheter som arbetsgivarna efterfragar.

Kort om utbildningen

Utbildningen bedrivs med ett hybridupplagg fran vara tva utbildningsorter Pitea och Trollhattan. Den blandar platsbunden
undervisning med digitala foreldsningar, vilket innebér att den kan attrahera sékande fran narliggande orter och regioner likval som
pa de olika orterna. Vid beviljande beslut om att fa bedriva utbildningen (meddelas januari 2027) kommer utbildningen att bedrivas
med 300 yh-poéng, istéllet for 230 yh-poang.

For att bli antagen till utbildningen kravs gymnasieexamen samt godkant i kursen Matematik 2 och nagon av kurserna:
Produktionskunskap 1 och Produktionskunskap 2, eller Produktionskunskap 1, Produktionsutrustning 1 och Industritekniska
processer. Man kan ocksa vara behorig om man har minst 6 manaders relevant arbetslivserfarenhet inom industriell produktion.

Kursoversikt som kommer att galla vid beviljandebeslut fran MYH
5 Yrkeshégskolepodng motsvarar en veckas heltidsstudier

Arbetsmiljo och ergonomi 15
Beredning, metod, arbetsinstruktion 20
Examensarbete 15
Introduktion till yrket och presentationsteknik 15
Industri 4.0 25
Klockstudier, frekvensstudier och SAM 25
LEAN-Verktygslada och SMED 25
LIA - tillampad produktionsteknik 50
Metodférbattringar och standiga forbattringar/PDCA/DFA 20
Produktionsekonomi 15
Projektmetodik 15
Ritningsteknik och CAD-orientering 15
Simulering och balansering férdjupning 20
Variant och andringsorderhantering, digitalisering 25
Summa: 300

Senast uppdaterad: 2026-08



Kursbeskrivningar

Arbetsmiljo och sakerhet

| kursen far de studerande fordjupade kunskaper
om arbetsmiljo och sakerhet inom industriell
tillverkning. Kursen gar bland annat igenom aktuella
lagar och foreskrifter, riskbeddémning, riskhantering
och sdkerhetsstyrningssystem samt systematiskt
arbetsmiljoarbete (SAM). Den studerande lar sig
metoder for att identifiera, bedéma och hantera
risker inom produktion samt att hantera
arbetsplatsolyckor och incidenter genom att utreda
och implementera forebyggande atgarder. Vidare
ger kursen kunskap om ergonomi, dess betydelse
och hur forbattringar kan goras for att optimera
ergonomin pa en monteringslina. De studerande
ska forsta grunderna i ergonomiléra, kdnna till de
vanligaste praktiska l6sningarna pa
ergonomiproblem samt forbattra ergonomin pa en
monteringslina och utvardera balansen.

Beredning, metod, arbetsinstruktion

Kursen fokuserar pa beredning och balansering av
produktionsprocesser samt beredning och
arbetsinstruktioner av produkter for
serietillverkning. De studerande starker fardigheter
i att berdkna vinsten av en ombalansering och
malet ar att de ska kunna utféra och utvardera
beredning och balansering av
produktionsprocesser. Efter avslutad kurs ska de
studerande ha kunskap om begreppen beredning
och balansering, grunderna i att bereda en produkt
for tillverkning, och balansering av taktade fléden
samt dess alternativ. De ska ocksa kunna utfora
beredning och balansering, hantera problem vid
balansering av taktade floden, och berakna
ekonomiska utfall. Dessutom ska de kunna berdkna
vinsten/kostnaden av en ombalansering och
utvardera beredningsunderlag och balanserade
produktionsprocesser.

Examensarbete

| kursen far de studerande tillampa intjanade
kunskaper i ett sjalvstandigt projekt, skriva en
rapport och presentera sitt arbete. Under kursen
utvecklas formagan att kritiskt granska och
reflektera over sitt arbete. Malet ar att de
studerande ska genomfoéra ett projekt med en
struktur som inkluderar bakgrund,
problemformulering, mal, avgransningar, tids- och
resursplanering, aktivitetslistor och uppféljning,
vilket resulterar i en val genomarbetad
examensrapport. Kursen innefattar dven att
muntligt och skriftligt presentera projektet och
kritiskt granska, analysera och diskutera det egna
arbetet.
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Introduktion i yrket och presentationsteknik
Kursen introducerar de studerande till yrket som
produktionstekniker, utifran vad
produktionsteknikers roll innebar och vikten av
samarbete mellan olika avdelningar inom en
verksamhet. Introduktionen syftar till att ge en
overgripande bild av yrkesomradet och
produktionsteknikers ansvarsomraden. Darutover
behandlar kursen presentationsteknik och grunder
inom retorik. Fokus ligger pa att studerande ska lara
sig att kommunicera pa svenska och engelska samt
presentera projekt och l6sningar pa ett tydligt,
malgruppsanpassat och effektivt satt.

Industri 4.0

Kursen behandlar digitala verktyg och
digitaliseringsprocesser inom tillverkande industri.
Studerande ska fa en helhetsbild av industriell IT
(IloT) och industri 4.0/5.0 samt digitala I6sningar
som framjar effektivering inom produktion. | kursen
far de studerande darfér en genomgang av centrala
verktyg och processer sdsom robotar,
automatisering samt Al. Dessutom behandlar
kursen IT-sakerhet och potentiella hotbilder inom
industrier, samt lampliga sakerhetsatgarder. Kursen
inkluderar aven en 6vergripande genomgang av
centrala regulatoriska krav, sdasom GDPR och NIS2.
Syftet med kursen ar att studerande ska fa en
overgripande bild av hur branschen paverkas av
digitalisering och anvandningsomraden, risker och
mojligheter med olika digitala |6sningar.

Klockstudier, frekvensstudier och SAM

Kursen handlar om tidsunderlag i
produktionsprocesser och anvandningen av
elementartidssystem. Den studerande lar sig att
beskriva och analysera metoder med hjalp av
Sekvensbaserad aktivitets- och metodanalys (SAM).
Kursen fokuserar pa att utveckla fardigheter i att
genomfora frekvensstudier for att analysera
tidsatgangen vid storningar och identifiera problem
for att maximera forbattringsarbetet. Efter avslutad
kurs ska de studerande ha kunskaper om
klockstudier, SAM:s historia och grundldggande
principer, elementartidssystem, frekvensstudier
och deras anvandningsomraden. De ska ha
fardigheter i att utfora klockstudier,
prestationsbedémningar, SAM-analyser och
frekvensstudier bade manuellt och med digitala
verktyg. De ska ocksa kunna utféra SAM-analyser
enligt MTM-foreningens regelverk och certifieras i
SAM-teknik.



LEAN-Verktygslada och SMED

Kursen handlar om tillgangliga LEAN-verktyg och deras
funktion. De studerande lar sig att anvanda dessa verktyg i
en simulerad produktionsmiljo for att konkretisera deras
effekter. Kursen omfattar kunskaper om 58,
vardeflodesanalys, visuell styrning, FMEA-metoden, Poka
Yoke och SMED (Single Minute Exchange of Dies). Malet
med kursen ar att utveckla fardigheter och kompetens i att
identifiera kritiska moment i en monterings- eller
produktionsprocess och optimera dem med hjalp av LEAN-
verktyg. De studerande lar sig ocksa 6vergripande om hur
robotteknik och Al kan anvandas for att optimera
monterings- och produktionsprocesser. Efter avslutad kurs
ska de studerande ha kunskap om de vanligaste LEAN-
verktygen, hur man anvander 5S, vardeflédesanalys och
felsakring, vikten av visuell styrning, och grundernai
stalltidsreducering och SMED. De ska ocksa kunna
genomfora 5S-arbete, vdrdeflddesanalyser, implementera
felsakring, vélja ratt verktyg, kommunicera och genomfora
forandringar, samt utfora stalltidseffektivisering (SMED).
Dessutom ska de ha kompetens att leda och driva LEAN-
projekt samt genomféra SMED-arbete.

LIA - Tillampad produktionsteknik

Syftet med kursen ar att ge de studerande mojlighet att
praktiskt tillampa sina kunskaper och fardigheter fran
tidigare kurser for att utveckla sin yrkeskompetens. Kursen
ger en fordjupad insikt i arbetet som produktionstekniker/-
beredare och branschspecifika programvaror och verktyg
som anvands i en foretagsmiljo. Efter avslutad kurs ska de
studerande ha kunskaper om vanliga produktionstekniska
arbetsuppgifter och samverkan mellan olika enheter inom
ett foretag. De ska ha fardigheter i att anvanda valda
programvaror och verktyg samt sjdlvstandigt valja och
anvanda olika produktionstekniska verktyg. De ska ocksa
ha kompetenser i att tillampa projektledning i praktiska
arbetssituationer och anvanda produktionstekniska
verktyg for att I6sa sammansatta problem i en verklig
arbetsmiljo.

Metodférbattringar och standiga forbattringar

Kursen syftar till att utveckla de studerandes kunskaper
inom standiga forbattringar och att berakna vinster av
dessa atgarder. De lar sig att arbeta enligt metoden Plan,
Do, Check, Act (PDCA) och far kunskap om
storningsrapportering, inklusive insamling och analys av
data for att driva forbattringsarbete. Kursen ger ocksa
insikt i hur produktens konstruktion paverkar
monteringslinan och utvecklar fardigheter i att identifiera
alternativa konstruktionslésningar samt anvanda Design
for Assembly (DFA) for att optimera processen. Efter
avslutad kurs ska de studerande kunna berdkna vinsten av
en forbattring, systematisera standiga forbattringar, arbeta
enligt PGSA-metoden, berdkna kostnaden for en storning,
prioritera atgarder for att hantera storningar, samla in
storningsinformation och arbeta med DFA.

4Lern|a

Utbildning

Projektmetodik

Kursen fokuserar pa vad som kravs for att bli en effektiv
projektdeltagare och skapa en valfungerande grupp pa
arbetsplatsen. Den gar igenom hur lagarbete och
forbattringsarbete bedrivs inom dagens industri och
utvecklar fardigheter i att anvanda mjukvaror for
projektledning, med fokus pa att effektivt planera,
genomfora och folja upp projekt. Efter avslutad kurs ska de
studerande kunna grunderna i projektledningsteori, forsta
vad som kravs for att vara en effektiv projektdeltagare,
skapa och uppratthalla en valfungerande grupp och
kommunikation pa en arbetsplats, arbeta med lagarbete
och forbattringsarbete i en verksamhet samt anvanda
mjukvaror for projektledning for att skapa GANTT-
scheman och budgetar.

Produktionsekonomi

Kursen ger en grundlaggande forstaelse for ekonomiska
faktorer i produktionstekniskt arbete. Kursen omfattar
grunderna i produktionsekonomi, med fokus pa
ekonomiska nyckeltal och sambandet mellan vinst,
kostnader och I6nsamhet. Malet ar att utveckla en
helhetssyn pa hur produktionstekniskt arbete bidrar till
foretagens overgripande mal och I6nsamhet. Efter
avslutad kurs ska de studerande ha kunskap om
produktionsteknikers roll, vikten av samarbete mellan olika
avdelningar, samt forstaelse for ekonomiska nyckeltal
kopplade till produktionstekniskt arbete. De ska ocksa
kunna ta fram underlag till kalkyler och beskriva olika
ekonomiska nyckeltal och deras samverkan, samt ha
kompetens att utvardera och analysera
produktionstekniska atgarder utifran ekonomiska termer.

Ritningsteknik och CAD orientering

Kursen fokuserar pa ritningslasning, toleransforstaelse och
CAD-baserad konstruktion i verktyg som Solidworks. Den
ger en forstaelse for den komplexitet som praglar
moderna konstruktionsunderlag. Malet ar att de
studerande ska kunna arbeta med digitala
ritningsunderlag, tolka dem korrekt och utveckla praktiska
fardigheter i att ldsa och forsta ritningar. Studerande ska
aven utveckla kunskaper inom layoutarbete. Efter avslutad
kurs ska de studerande ha kunskap om ritningslasning,
toleransforstaelse, uppbyggnad av digitala CAD-ritningar
och hur toleranser paverkar en produkts
beredningsegenskaper. De ska ocksa kunna lasa och tolka
ritningsunderlag samt forsta toleransinformation, och ha
kompetens att foresla ritningsandringar som leder till ett
effektivare beredningsunderlag.

Simulering och balansering férdjupning

Kursen vidareutvecklar de studerandes formaga att
analysera tidsatgangen for olika stérningar och identifiera
atgarder for att maximera effekten av forbattringsarbetet.
De lar sig att genomfora uppfoljande frekvensstudier for
att verifiera resultaten och utféra besparingsberdkningar
baserade pa dessa studier. Kursen ger insikt i varfor



produktioner simuleras, hur simuleringsprocessen gar till
och vilka resultat som kan forvdntas. Dessutom utvecklas
kompetensen i att simulera produktioner med hjalp av
FACTS och andra relevanta simuleringsverktyg. Efter
avslutad kurs ska de studerande forsta frekvensstudiernas
anvandningsomraden och férdelar, kunna berdkna den
statistiska signifikansen av en studie, genomféra
frekvensstudier bade manuellt och med digitala verktyg,
bedoma néar det ar lampligt att gbra en simulering och
utfora enklare simuleringar i FACTS.

Variant och dndringsorderhantering, digitalisering

Kursen syftar till att utveckla de studerandes kunskaper i
att skapa effektiva och tydliga arbetsinstruktioner. Det
inkluderar pedagogik, terminologi, bildredigering,
malsattningsarbete samt framtagning av
utbildningsmaterial for montorer. De studerande utvecklar
formagan att utforma arbetsinstruktioner som uppfyller
kraven for standardiserat arbete enligt Casat och att testa
instruktionernas kvalitet genom praktisk montering av
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produkten. Kursen handlar dessutom om hur
komplexiteten i en produktion paverkas nar produkten
gors kundorderstyrd, och belyser de utmaningar som detta
medfor och hur forbattringsarbete, balansering och
arbetsinstruktioner paverkas. Den ger kunskap om hur
kundorderstyrda optioner kan 6ka variationen i en
monteringsprocess och om andringsorderhanteringens
betydelse i modern produktion. Malet ar att ge fardigheter
i att arbeta med kundorderstyrning och att systematiskt
och kvalitetssakert hantera andringsorder. Efter avslutad
kurs ska de studerande ha kunskap om vad
kundorderstyrning innebar, de krav den stéller pa
produktionen, och dess paverkan pa forbattringsarbete,
balansering och arbetsinstruktioner. De ska ocksa kunna
planera och organisera hanteringen av dndringsorder och
genomfdra analyser av kundorderstyrda produkter, samt
ha kompetens att systematiskt och kvalitetssakert hantera
andringsorder genom en eller flera kundorderstyrda
produktionsprocesser.
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